BEVI

Ultimeg 2000/520 &r en impregneringslack baserad
pa DAPM-polyesterharts, fri fran l6sningsmedel for
anvandning till elmotorer, transformatorer och de

flesta spolar.

Lacken ar lamplig for bade 6verspolning, dopp och
vakumpress-impregnering (VPI). Den har mycket god
avrinning och lamnar minimalt med avlagring i ex-
empelvis borrhal, hég varmeavledning och utmarkt

skydd mot fukt.

Lacken har mycket goda elektriska, mekaniska och
kemiska resistenta egenskaper. God vidhaftnings-
formaga och hog hallfasthet i temperaturer upp till

klass H (180°C).

Applikationer

Lampad framst for elmotorer, transformatorer samt de
flesta spolar. Lamplig for bade 6verspolning, dopp och
VPI - impregnering. Uthardning sker i ugn.

Egenskaper

e God avrinning.

e Hog varmeavledning.

e Utmarkt skydd mot fukt.

Sammansattning
DAP baserad polysterharts.

Farger
Halmfargad.

Forpackning
25 och 230 kg.

Godkannanden, standarder

E220579 och E321249.

Artikellista

Artikelnummer  Bendmning

Férpackning

108313 Ultimeg 2000/520 25 kg
126010 Ultimeg 2000/520 230 kg
O Diallylftalat

Kontakt till BEVI

Kontaktuppgifter till alla lander
uppdateras kontinuerligt pa var
hemsida. Besok www.bevi.se och fa
tillgang till informationen direkt.

BEVI AB (huvudkontor)
Blomstermala

Tel. 0499-271 00
info@bevi.se

Tekniska data

e Flampunkt: 166°C.

* Densitet: 1,18 g/cm?.

e Flyktighet: 95%.

e Viskositet vid 25°C: 6 pois.

* Hardtid:
- 130°C: 3 h
- 140°C: 2 h
—150°C: 1-2h
(Observera att hardtiden ar beroende av objektets storlek
och ugnstyp. Hardtiden ska alltid berdknas med boérjan
forst nar objektet uppnatt dnskad hardtemperatur).

» Applicering: Dopp och vakuumimpregnering
(Obs! Vid forvarmning max 50°C).

e Lagringsstabilitet: 12 manader vid 20°C, bor inte utsattas
for direkt solljus.

e Bindférmaga vid 20°C: 63,6 kg.
Bindférmaga vid 130°C: 29,5 kg.

e Genomslagsspanning: 1570 V/0,01 mm.

e Fortunning sker genom pafylinad av ny lack. Obs! Ej xylen.
e PH-varde: 6,8-7, neutral.

o Sakerthetsdatablad foljer gallande regler i Sverige.

Handhavande
e Foruppvarmda foremal ska svalna till cirka 50°C innan
impregnering.

e Impregnerade komponenter bér ej komma i kontakt med
I6sningsmedelsbaserade produkter fore, under eller efter
impregneringen.

e Regelbunden pafylinad av impregneringslack
rekommenderas for att bibehalla stabilitetet.

* Rekommenderad arlig pafylining med cirka 30% av totala
mangden i lackbehallaren.
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BEVI &r ett registrerat varumrake som tillhér BEVI AB. BEVI forbehaller sig ratten att &ndra specificationer utan féregdende meddelande.



